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NAVOD K POUZIVANI, MONTAZI A UDRZBE

1. UVOD

Svafované fetézy pro fetézové vazaci prostiedky tiidy 8, jsou vyrobky s vysokou kvalitou, uZitnou
hodnotou a dlouhou Zivotnosti. Jsou vyrabény s nejvetsi peclivosti a ohledem na provozni bezpecnost.

Tento navod na pouzivani a Gdrzbu obsahuje nejdilezitéjsi informace pro uzivatele naSich fetézi.
Bezpeény provoz a dlouhd zivotnost fetézi jsou podminény dodrzovanim téchto pokynt, proto je
nutné, aby s nimi byla dobfe seznamena obsluha a pracovnici povéteni kontrolou a skladovanim. Pokud
tvoti soucast jiného typu vazaciho prostiedku, pro montaz je nutno fidit se normami vztahujicimi se k
danému typu prostredku.

2. VOLBA RETEZU PRO VAZACI PROSTREDEK

Pifazeni fetézu k vazacimu prostiedku je stanoveno podle nosnosti v CSN EN 818-4. Na§ fetéz je
mozné kombinovat se vSemi elementy jinych vyrobct, které spliiuji pfislusné normy EN. Je zakazéno
kombinovat jednotlivé dily rliznych pevnostnich ttid!

2.1. NOSNOST

Maximalni hmotnost bfemene, pro kterou smi byt fetéz pouzit je v tabulce ¢.2.

2.1.1. Pouzivani za riznych teplot

Nosnost fetézu je nutné sniZit pii pouzivani v teplotnich podminkach nad 2009C. Pouziti fetézl v
rozsahu piipustnych teplot v tabulce ¢.1 nezpuisobuje zadné trvalé snizeni nosnosti, pokud se fetéz vrati
do normalni teploty. Pokud ale doslo k piekroceni teploty 4000C, fetéz by mél byt vyfazen z pouzivani.

Tabulka €.1: teplotni limity

Teplota prostiedi °C | od -409 do +2000C | od 2000 do 300°C | od 3000 do 4000C nad 4000C

Snizeni nosnosti na: 100% 90% 75% pouziti nepiipustné
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Tabulka ¢.2: mechanické vlastnosti fetézu

Retéz Nosnost ZkuSebni zatiZeni Sila pFi pretrZeni
velikost d x p WLL MPF BF
Mm t KN KN
4x12 0,5 12,6 20,1
5x 15 0,8 19,6 31,4
6 x 18 1,12 28,3 45,2
7x21 1,5 38,5 61,6
8x24 2 50,3 80,4
10 x 30 3,15 78,5 126
13x 39 5,3 133 212
16 x 48 8 201 322
18 x 54 10 254 407
19 x 57 11,2 284 454
20 x 60 12,5 314 503
22 X 66 15 380 608
23 X 69 16 415 665
25X 75 20 491 785
26 X 78 21,2 531 849
28 x 84 25 616 985
32 x 96 31,5 804 1290
36 x 108 40 1020 1630
38 x 114 45,6 1140 1820

2.1.2. Neptiznivé podminky

PouZzivani v neptiznivych podminkach (chemické, abrazivni prostfedi), je nutno projednat s
vyrobcem.

2.1.3. Dodate¢né povrchové upravy

Vyrobce nezodpovida za poskozeni fetézu nebo zménu jeho mechanickych vlastnosti, zplisobenych
dodate¢nou povrchovou upravou (napt. galvanické pokoveni, zarové pozinkovani, fosfatovani,
povlakovani rlznymi hmotami ap.), kterou si provede odbératel. Mechanické vlastnosti jsou
garantovany pouze ve stavu, v jakém byl fetéz odbérateli dodan.

2.2. CERTIFIKAT VYROBCE (atest)

S kazdou dodavkou fetézu obdrzi odbératel certifikat vyrobee (atest) dle CSN EN 10 204-3.1.,
ktery obsahuje idaje o vyrobci, identifikace vyrobku, idaje o mnozstvi, rozmérech a vysledcich
poZadovanych zkouSek.

Mechanické vlastnosti jsou garantovany pouze ve stavu, v jakém byl fetéz odbérateli dodéan.



2.3. OZNACENI{

Kazdy svazek je oznacen stitkem se znakem vyrobce, znakem "CE", tloustkou fetézu, Cislem
vyrobni davky, délkou fetézu a poctem kusti ve svazku. V jednom svazku mohou byt jen fetézy stejné
délky. :

Retézy jsou oznageny znackou tfidy 8, znakem vyrobce % odem zpétné sledovatelnosti,
a to ve vzdalenosti max. 1 metr.

2.4. USKLADNENI{

Retézy skladovat v suchém a neprasném prostredi.

3. POUZiIVANI RETEZU
3.1. VSEOBECNE POKYNY

S fetézem je tieba zachazet jako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje vlacet fetéz po zemi,
vystavovat zbytecné povétrnostnim vliviim, fetéz pietézovat a provadét neodborné opravy.

3.2. DOVOLENE ZATIZENI (NOSNOST)

Pro obecné pouziti fetézu plati dovolené zatizeni uvedené v normé (viz tabulka ¢.2).
Je-1i fetéz pouzit jako soucdast zafizeni, pak dovolené zatiZeni musi piedepsat vyrobce zatizeni.
Retéz nesmi byt pretézovan a nesmi byt vystaven raziim snizujicim jeho Zivotnost.

3.3. RETEZY PRO VAZACI PROSTREDKY

Svatovany fetéz stfedni tolerance tfidy 8 slouzi predevS§im pro pouZzivani ve vazacich prostfedcich
tiidy 8. Tento fetéz svymi rozméry a zpiisobem zpracovani neni vhodny pro pouZiti ve zvedacich
prostiedcich (napft. kladkostrojich ap.) nebo v dopravnicich. Pro pouZiti ve vazacich prostfedcich nesmi
byt fetéz nacementovan, ani povrchové upraven zpiisobem, ktery by zplsobil kiehké lomy (napf.
upravy, kterym ptedchdzi moteni nebo pasivace v kyselinach).

Je zakdzano kombinovat v jednom vazacim prostfedku jednotlivé dily riznych pevnostnich ttid!
Vsechny dily vazaciho prostifedku (je-1i sestavovan u odbératele) musi byt dolozeny atestem.

3.4. ZIVOTNOST RETEZU Z HLEDISKA UNAVY

Vyrobky jsou dimenzovany asi do 20 000 pracovnich cykll jako vazaci prostredky pii ménicim se
pouzivani. Pfi pfekroceni poctu zatézovacich cykli je nebezpeci poskozeni vyrobku kviili vysokému
dynamickému zatizeni a fetéz je tfeba vymeénit.

V ptipadé potieby uziti vys$Siho poctu zatéZovacich cykli je nutno pouzit vySSich jmenovitych
velikosti fetézu nebo redukovat dovolené zatiZeni.

4. UDRZBA
4.1. KONTROLA PRED PRVNIM POUZITIM

Pted tim, nez bude fetéz poprvé pouzit, ujistéte se, ze je k dispozici zkuSebni atest od vyrobce, a Ze
se jedna o fetéz tiidy 8 (viz znaceni na fetézu).



4.2. BEZNA PROVOZNI KONTROLA

Bézna kontrola fetézu zabudovaného do véazaciho prostiedku slouzi k odhaleni zjevnych poskozeni,
jako napft. zkrouceni, ohnuti, vytazeni ¢lanku ap.

4.3. PROVEROVANI TECHNICKEHO STAVU RETEZU

Béhem pouzivani jsou fetézy vystaveny podminkam, které mohou mit vliv na jejich spolehlivost
a bezpeénost. Proto je nutné pravideln& kontrolovat jejich technicky stav. Cetnost kontrol by mél
stanovit provozovatel podle povahy provozu, v némz je fetéz pouzivan. U vazacich fetézi by prohlidku
mela provadét odpovédnd osoba v intervalech neptekracCujicich 12 mésicl. Zbézna kontrola se
doporucuje kazdy den, nebo pied spusténim zafizeni. Je-li fetéz zabudovan do zafizeni, pak Casové
intervaly odbornych kontrol jsou pifedepsany podle charakteru zafizeni vyrobcem zaiizeni.

Pted odbornou kontrolou musi byt fetéz ocistén od oleje, necistot a rzi. Pipustné jsou jakékoli Cistici
metody, které nezptisobuji poSkozeni ptivodniho kovu. Je zakdzano fetéz opalovat plamenem, mécet
v kyselinach, nebo pouzit metodu, kterd mize zakryt trhliny nebo povrchové vady.

Pti ptfiméfeném osvétleni je pak fetéz v celé délce peclivé prohlédnout. Pii prohlidkach a odbornych
kontrolach ¢lankovych fetézii se kontroluje jejich oznaceni a zjistuji se vnéjsi vady jednotlivych
¢lankd, jako napf.: zména tvaru, stav povrchu, stupen opotiebeni, zména tloustky ¢lanku a piipadné
trhliny. Vadné fetézy musi byt z provozu vyiazeny.

4.4, VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI

Retéz je nutné vyfadit pfi nasledujicich zdvadach:

- prodlouZeni fetézu (disledek ptetizeni fetézu), nebo nedostate¢ny volny pohyb mezi ¢lanky

- opotiebeni fetézovych ¢lankl - na rovném tseku ¢lanku opotiebeni o cizi predméty

- v ohbi ¢lanku opotiebeni vzajemnym stykem mezi ¢lanky vice jak
o 10% ptvodniho prufezu

- zafezy, vruby, trhliny, hluboka koroze, zména barvy vlivem tepla; mélké a kruhové vroubky na
plochach s nizkym napétim v tahu nebudou ziejmé na zavadu, nepiipustné jsou hluboké vruby a
ostré pficné vruby.

4.5. OPRAVA A UPRAVA RETEZU

Opravovat svafované fetézy ttidy 8 mlize jen vyrobce. V ptipadé dodate¢nych povrchovych uprav
fetézl ( napf.zinkovani ) miiZze dojit ke sniZeni Gnosnosti, nebo jinych vlastnosti fetézu, proto je nutné
dohoda s vyrobcem. V piipadé¢ dodatecného tepelného zpracovani miiZze byt sniZena tnosnost fetézi,
tento zdsah smi provadét jen vyrobce. Spojovéani zkouSenych fetézi dratem nebo Sroubem neni
dovoleno!

5. LIKVIDACE RETEZU
Opotiebované a vytazené fetézy zlikvidujte jako bézny kovovy odpad ve sbérnach druhotnych
surovin (dle zakona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O" - ostatni).



