3 / Retézy cementované
=Nl Retézarna a.s? pro dopravniky, RC4 / RC5 PN 40 - 13

VYROBCE Retézarna a.s. VYDANI 11/2013 TELEFON 584 488 111
Polska 48 NAHRAZUJE 12/2007 TELEFAX 584 428194
790 81 Ceska Ves E-mail: retezarna@pvtnet.cz

www.retezarna.cz

NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UVOD

Clankové fetézy cementované pro dopravniky jsou Fetézy se specialnimi vlastnostmi a jsou uréeny
zejména pro koreckové dopravniky a dopravni zafizeni v riznych odvétvich primyslu a zeméd€lstvi.
Tyto fetézy nesmi byt pouzity jako soucast vazacich fetézi a prostiedkt pro uchopeni a manipulaci s
bfemeny.

Tento navod se vztahuje k feté¢ziim pro dopravniky s povrchovou tvrdosti vyssi nez je tvrdost ve
sttedu ¢lanku. Konkrétni hodnoty povrchové tvrdosti, hloubky zakaleni a pouzitého materidlu jsou
uvedeny v tabulce. Rozméry dopravnikovych fetézi vychazeji obvykle z norem DIN 764 (PN 02
3222), DIN 766 (PN 02 3221) viz tab.¢.1 a ¢.2.

Tento navod na pouzivani a udrzbu obsahuje nejdilezitéjsi vSeobecné informace o nasich fetézech.
Zplsob montaze fetézil, dovolené zatéZovaci sily pfi provozu, podminky pro udrzbu a vyfazeni fetézl
Z provozu a opatfeni pro ochranu zdravi pracovnikli musi dodat vyrobce dopravniku a pracovnici
obsluhy
a udrzby musi pfednostné dodrzovat ndvod na pouzivani od vyrobce dopravniku.

Bezpetny provoz a odpovidajici Zivotnost fetézli jsou podminény dodrZovanim naSich pokyni i
podminek stanovenych vyrobcem dopravniku. Je nutné, aby s nimi byli dobfe sezndmeni pracovnici
montéaze, udrzby a pracovnici povéfeni kontrolou a skladovanim.

2. VOLBA RETEZU PRO DOPRAVNIK

Volba fetézu pro dopravnik je zavisla na: rozmérech fetézovych kol, dopravovaném mnozstvi
(zatizeni fetézu), orientaci dopravniku a prostiedi, v némz je dopravnik s fetézem pouzit.
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Tab.¢.1 Rozméry polodlouhoclankovych fetézi a tolerance pro nejcastéji pouzivané fetézové useky

rozmér |jmenovita rozte¢ Sirka délka usekti L hmotnost
fetézu tloustka vnitini | vnéjsi
dxt d t bq min | by max 5 &lankd 7 ¢lankd 9 &lankd
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
10x35 |[10+04 | 35+06/-03| 14 36 | 175+0,7/-0,3 245 +1,0/-0,4| 315 +1,3/-0,5 2
13x45 |[13=+0,5 |45+0,7/-04 | 18 47 | 225+0,9/-0,3 |315 +1,3/-0,5| 405 +1,6/-0,6 3,5
16 x56 |16+0,6 | 56 +0,9/-05| 22 58 | 280 +1,1/-0,4 |392 +1,6/-0,6| 504 +2,0/-0,8 5,2
18x63 [18+0,9 | 63+1,0/-05| 24 65 | 315 +1,3/-0,5 |441 +1,8/-0,7| 567 +2,3/-0,9 6,5
20x 70 |20 <1 70 +1,1/-06 | 27 72 | 350 +1,4/-0,5 {490 +2,0/-0,7| 630 +2,5/-0,9 | 8,2
23x80 |23=+12 | 80+13-07| 31 83 | 400 +1,6/-0,6 |560 +2,2/-0,8| 720 +2,9/-1,1 11
26x91 [26+1,3 | 91+15/-08| 35 94 | 455 +1,8/-0,7 | 637 +2,5/-1,0| 819 +3,3/-1,2 14
30x 105 [30+1,5 [105+1,7/-09| 39 | 108 | 525+2,1/-0,8 | 735 +2,9/-1,1| 945 +3,8/-1,4 19
33 x 115 |33 +1,7 [115+1,9/-10| 43 119 | 575 +2,3/-0,9 | 805 +3,2/-1,2| 1035 +4,1/-1,6 | 22,5
36 X 126 |36 +1,8 [126 +2,1/-1,1| 47 130 | 630 +2,5/-0,9 |882 +3,5/-1,3|1134 +4,5/-1,7| 26,5

Tab.¢.2 Rozméry kratkoclankovych fetézl a tolerance pro nejcastéji pouzivané fetézové tseky

rozmér |jmenovita roztec Sitka délka usekt L hmotnost
fetézu tloustka vnitini | vnéjsi
dxt d t bq min [ by max 5 ¢lanku 7 ¢lankt 9 ¢lanku
mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
10x28 |10+0,4 | 28+05/-0,3 | 12 36 | 140 +0,6/-0,2 |196 +0,8/-0,3| 252 +1,0/-0,4 2,3
13x36 |[13+0,5 | 36+0,6/-0,3 | 15,6 | 47 | 180 +0,7/-0,3 |252 +1,0/-0,4| 324 +1,3/-0,5 3,9
16 x45 |[16+0,6 | 45+08/-0,4 | 19,2 | 58 | 225+0,9/-0,3 [315+1,3/-0,5| 405 +1,6/-0,6 5,8
18 x50 |[18+09 | 50+0,8/-04 | 21,6 | 65 | 250 +1,0/-0,4 |350 +1,4/-0,5| 450 +1,8/-0,7 7,4
20x 56 |20 +1 56 +1,0/-05 | 24 72 | 280 +1,1/-0,4 | 392 +1,6/-0,6| 504 +2,0/-0,8 9
23x64 [23+12 | 64+1,1-05| 27,6 | 83 | 320 +1,3/-0,5 |448 +1,8/-0,7| 576 +2,3/-0,9 12
26X 73 |26 +1,3 73 +1,2/-0,6 | 31,2 94 | 365 +1,5/-0,5 |511 +2,0/-0,8| 657 +2,6/-1,0 15
30x84 [30+1,5 | 84+14/-07| 36 108 | 420 +1,7/-0,6 |588 +2,4/-0,9| 756 +3,0/-1,1 20
33x92 [33+1,6 |92+15/-07| 43 119 | 460 +1,8/-0,7 |644 +2,6/-1,0| 828 +3,3/-1,2 25
36 x 101 (36 +1,8 |101 +1,7/-0,8| 43,2 | 130 | 505 +2,0/-0,8 | 707 +2,8/-1,1| 909 +3,6/-1,4 29




2.1.3 Tolerance pro fetézové useky

Retézové useky je vhodné objednat slicované, aby se predeslo kiizeni a rozdilnému zatizeni
jednotlivych fetéza v dopravniku.

Tab. ¢.3:Rozdil délek slicovanych useki "s"

Celkova délka fetézového useku Max. rozdil délek slicovanych tsek
IILII IISII
0-349 mm 0,5 mm
350 - 449 mm 1,0 mm
450 - 649 mm 1,5mm
nad 650 mm 2,0 mm

2.2. MECHANICKE VLASTNOSTI

2.2.1. Material

Material pro fetézy RC4 je ocel legovana manganem.

Material pro fetézy RCS je ocel legovana chromem a niklem.

2.2.2 Pevnostni parametry

Tab.¢.4: Sily pfi vyrobni statické zkousSce na tah

Retéz Vyrobni zkusebni sila (min) Sila (min)

RC4 RC5 RC4 RC5

mm kN kN kN kN

10 x 35 10 x 28 22 29 44 58
13 x 45 13 x 36 37 49 74 98
16 x 56 16 x 45 56 74 112 148
18 x 63 18 x 50 71 94 142 188
20 x 70 20 x 56 88 116 176 232
23 x 80 23 x 64 116 153,5 232 307
26 x 91 26 X 73 149 196 297 392
30 x 105 30 x 84 198 261 396 523
33 x 115 33 x92 239 316 478 632
36 x 126 36 x 101 285 377 570 753

Vyrobni zkuSebni zatizeni - Sila, jejimuz plsobeni je vystaven fetéz v prubehu vyroby.

Sila pfi pfetrZeni - NejvéEtsi sila, které bylo dosazena na zkuSebnim vzorku do pietrzeni pti zkousce

tahem.




Tab.C.5: vlastnosti cementovanych fetézi

Typ | zkusebni napéti povrchova tvrdost hloubka hloubka
fetézu | napéti | pii pretrzeni | tvrdost v ohbi jadra nauhli¢eni | cementace
HTA Eht
N/mm?2 N/mm?2 HV30 HV30 mm min.550 HV1
RC 4 140 280 min.800 cca. 450 0,1d 0,06.d
nad 928 = 0,05.d
RC5 185 370 min.800 cca. 450 0,1d 0,06.d
nad 928 = 0,05.d

HTA - hloubka nauhli¢eni zji§téna makroleptanim
Eht - hloubka cementace (DIN 50 190)
HV - zkouska tvrdosti podle Vickers

Dovolené zatizeni - maximalni hnaci sila, kterou je mozno fetéz v provozu zatézovat. Tento Udaj
stanovuje vyrobce zafizeni, ve kterém je fetéz pouzivan, podle provoznich podminek. Se zietelem na
ptidavnd namahani se vyzaduje zvySeny bezpecnostni pomér provozni sila : trhaci sila

- vertikalni dopravnik: pro kratko¢lankové fetézy pomér 1 : (10 - 16)
pro polodlouho¢lankové fetézy pomér 1 : (8 - 15)
- horizontalni dopravnik: pro kratkoc¢lankové fetézy pomér 1 : (8 - 12,5)
pro polodlouhoc¢lankové fetézy pomér 1 : (7 - 10).

2.3. CERTIFIKAT VYROBCE (atest)

S kazdou dodavkou fetdzu obdrzi odbératel certifikat vyrobce (atest) dle CSN EN 10 204-3.1.,
ktery obsahuje udaje o vyrobci, identifikace vyrobku, tdaje o mnozstvi, rozmérech a vysledcich
poZadovanych zkouSek.

Mechanické vlastnosti jsou garantovany pouze ve stavu, v jakém byl fetéz odbérateli dodan.
Vyrobce Fetézu garantuje shodu s normou, podle které je Fetéz vyroben a dodan.

3. POUZIVANI CEMENTOVANYCH RETEZU

3.1. DOPRAVA A USKLADNENI

Ret&zy musi byt transportovany a skladovany v podminkach vylu¢ujicich ptisobeni atmosférickych
vlivil a latek podporujicich korozi. Korozni prostiedi vyrazné€ zkracuje zivotnost nového fetézu.



3.2. VSEOBECNE POKYNY

S fetézem je tieba zachéazet jako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje vlacet fetéz po zemi,
vystavovat zbyte&né koroznim vliviim, fetdz pretéZovat a provadét neodborné opravy. Zivotnost fetdzu
zavisi na podminkach, v jakych bude fetéz pracovat (napf. korozni prostfedi, druh a struktura
dopravovaného materidlu, stav fetézovych kol dopravniku, deformace dopravniku ap.).

UZivatel, s ohledem na tyto vlivy musi sam stanovit omezujici podminky pro konkrétni zarizeni
a pracovisté a tim zajistil primérenou Zivotnost retézu.
Podle daného uziti 1ze k prodlouzeni Zivotnosti fetéz mazat vhodnym mazivem.

3.3. MONTAZ RETEZU

Montaz fetézu a zajisténi jeho predpéti se musi provadét podle technickych podminek a navodu pro
obsluhu od vyrobce zatizeni. Montaz v dopravniku musi zaji§tovat rovnomérné zatizeni fetézli bez
razi. Retdzové &lanky musi bezvadné zapadat do pohonnych kol, bezvadné prochazet vedenim fetézu,
nesmi dochazet k nadmérnému otéru fetézu pii jeho pouzivani.

3.4, DOVOLENE ZATIZENI

Retéz nesmi byt pietézovan (prodluZovani dopravniku, zvySovani vykonu pohontl) a nesmi byt
vystaven razim snizujicim jeho zivotnost. Zatfizeni musi obsahovat prvky proti pfetizeni razy (pruzné
kluzné spojky, stfizné koliky ap.).

4. UDRZBA
4.1. PROVEROVANI TECHNICKEHO STAVU RETEZU

Béhem pouzivani jsou fetézy vystaveny podminkam, které maji vliv na jejich spolehlivost a
bezpe&nost, proto je nutné pravideln& kontrolovat jejich technicky stav. Cetnost kontrol nebo vymény
fetézu musi stanovit provozovatel podle naro¢nosti prostiedi, v némz je fetéz pouzivan a podle pokyni
Kk pouzivani zafizeni, do n€hoz je fetéz namontovan. U prohlidek a odbornych kontrol fetézi se zjistuji
vnéj$i vady jednotlivych Clankli (zména tvaru a tlouStky ¢lanku, stav povrchu, stupen opotiebeni a
ptfipadné trhliny).

4.2. VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI

Ret&z je nutné vyiadit pii nasledujicich zavadach:
- opotiebeni feté¢zovych ¢lankt vice jak o 10% ptivodniho priifezu
- zafezy, vruby, trhliny, hluboka koroze

5. LIKVIDACE RETEZU

Opotiebované a vyrazené fetézy zlikvidujte jako bézny kovovy odpad ve sbérnach druhotnych
surovin (dle zakona 125/97 sb. klasifikace odpadu "O" — ostatni).



